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Abstract of DEI 01 29706 
A floating mechanism provided between a drive 
mechanism and a holding head, supports the 
holding head movable about the drive 
mechanism. A diaphragm cylinder provided 
between drive mechanism and holding head, 
adjusts a relative pressing pressure from the 
drive mechanism to the holding head. 
Independent claims are also included for the 
following: (a) Change kit; (b) Electronic device 
testing apparatus 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Kontaktarm und Priifgerat mit Kontaktarm fur Elektronische Bauelemente 

@ Kontaktarm (105d) fur ein Priifgerat (10) fur elektroni- 
sche Bauelemente (IC), der dazu dient, die zu prufenden 
elektronischen Bauelemente einem Kontaktteil (201) zu- 

zufuhren, mit: 

einem Haltekopf (D1) zum Hatten der zu prufenden Bau- 
elemente und 

einer schwimmenden Aufhangung (C2, D2), die zwischen 
einem Antriebsmechanismus fur die Bewegung auf den 
Kontaktteil (201) zu und von diesem weg und dem Halte- 
kopf (D1) angeordnet ist und den Haltekopf (D1) beweg- 
lich am Antriebsmechanismus abstiitzt, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Antriebsme- 
chanismus (105c) und dem Haltekopf (D1) ein hydrosta- 
tischer Druckzylinder (D3) zum Einstellen einer relativen 
Andruckkraft von dem Antriebsmechanismus auf den 
^ Haltekopf angeordnet ist. 
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Beschreibung 

HINTERGRUND DER ERHNDUNG 

1. Technisches Gebiet 5 

[0001] Die vorliegende Erfindung beiriffl ein Priifgerat fiir 
eleklronische Bauelemenle, zum Priifen von integrienen 
Halbleiterschallungselementen und anderen Arten eleklro- 
nischer Bauelemente (im folgenden auch kurz als "IC" be- lO 
zeichnet), und beziehl sich insbesondere auf einen Koniaki- 
ann, derdazu dieni, zu priifende eleklronische Bauelemenle 
zu hallen und mit einem Kontakttei! in Beriihrung zu brin- 
gen. 

IS 

2. Beschreibung des Standes der Technik 

[0002] Bei einem Priifgerat fur eleku-onische Bauele- 
mente, das als "Handler" bezeichnet wird, wird eine groBe 
Anzahl von zu priifenden ICs in das Innere des Handlers 20 
transportiert, wo die ICs mil einem Priifkopf in elektrischen 
Kontakl gebrachl werden und von einem Priifteil (auch als 
"Tester" bezeichnet) eine Priifung durchgefuhrt wird. Dann, 
wenn die Priifung abgeschlossen ist, werden die ICs vom 
Priifkopf abgenommen und in Abhangigkeit von den Priifer- 25 
gebnissen wieder so auf Tablare geladen, daB sie nach Kate- 
gorien, etwa gut und schadhaft, sortiert werden. 
[0003] Fig. 5A und 5B zeigen zwei TVpen von Kontakt- 
armen, die bei einem herkommlichen Priifgerat eingesetzt 
werden. 30 
[0004] Der in Fig. 5 A gezeigte Kontaktarm 105d weist ei- 
nen Haltekopf Dl, der an einem Z-Achsen-Antriebsmecha- 
nismus 105c angebracht ist und in den eine Heizung D4 ein- 
gebettet ist, mil der die zu priifenden ICs einer Hochtempe- 
raturbeanspruchung ausgesetzt werden. Die Andruckkrafl 35 
der zu priifenden ICs gegen einen Kontaktteil 201 wird ein- 
gestellt durch Ansteuerung eines Motors (nicht gezeigt) des 
Z-Achsen-Antriebsmechanismus 105c. 
[0005] Andererseits weist der in Fig. 5B gezeigte Kon- 
taktarm 105d eine Feder D6 zwischen dem Z-Achsen-An- 40 
Unebsmechanismus 105c und dem Haltekopf Dl auf, und 
eine relative Schragstellung zwischen dem Haltekopf Dl 
und dem Kontaktteil 201 kann durch die Feder D6 ausgegli- 
chen werden. 

[0006] Die beiden obigen TVpen von Kontakiarmen 105d 45 
haben jedoch folgende Nachteile. 

[0007] Wenn der Kontaktarm 105d keinen Ausgleichsme- 
chanismus aufweist, wie er durch die in Fig. 5B gezeigte Fe- 
der D6 gebildet wird» mu6 die relative Neigung zwischen 
dem Haltekopf D 1 und dem Kontaktteil 201 eingestcllt wer- 50 
den, indem eine Unteriegscheibe oder dergleichen zwischen 
dem Z-Achsen-Anu-lebsmechanismus 105c und dem Halte- 
kopf Dl eingefugt wird. Bei einem mechanischen Justier- 
verfahren mit Hilfe einer Unteriegscheibe und dergleichen 
ist es jedoch schwierig, die relative Neigung zwischen dem 55 
Haltekopf Dl und dem Kontaktteil 201 ausreichend zu kom- 
pensieren. 

[0008] Zwar ist es bei dem Kontaktarm lOSd dieses IVps 
moglich, die Andruckkrafl durch Motorsteuerung zu kon- 
trolliercn, doch werden die zu priifenden ICs, die eine Steue- 60 
rung der Andruckkrafl erfordem, unvermeidlich durch einen 
Neigungsfehler belasiei, und es kann keine prazise Priifung 
durchgefiihn werden, wenn die Neigungsjuslierung nicht 
geeignet vorgenommen wird. Da auBerdem die Einslellung 
der Andruckkrafl durch nur einen Motor gesteuert wird, 65 
kann nicht die Siluadon beherrscht werden, in der eine Viel- 
zahl von zu prUfenden ICs mit nur einem Haltekopf ange- 
driickt werden. 
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[0009] Bei dem in Fig. 5B gezeigten Kontaktarm 105d ist 
es zwar moglich, die reladve Neigung des Haltekopfes Dl 
und des Kontaktteils 201 durch die schwimmende Aufhan- 
gung mil Hilfe der Feder D6 zu korrigieren, doch ist in dem 
Haltekopf D 1 kein Raum fiir die Unterbringung der Heizung 
D4 vorhanden, weil sich dort die Feder D6 befindet, und 
wenn die Heizung D4 auf der Seile des Z-Achsen-Antriebs- 
mechanismus 105c angeordnet ist, stelli die Feder D6 eine 
Warmebarriere dar. Folglich konnte der Kontaktarm dieses 
Typs nur bei Priifkammer-Handlem eingesetzt werden, bei 
denen Probleme hinsichtlich Wartung und Kosten bestan- 
den. AuBerdem kann zwar mil der Feder D6 die Neigung 
konrigiert werden, doch laBt sich keine Einstellung der An- 
druckkrafl erreichen, weil die Andruckkrafl letztendlich 
durch die Feder D6 bestimmt wird. 

KURZDARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

[0010] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Kontaktarm 
und ein Priifgerat fiir eleklronische Bauelemente zu schaf- 
fen, die eine geU-ennte Hub- und Andruckkraftsteuerung und 
eine einfache Neigungsjuslierung ermoglichen und flexibel 
an Anderungen einer Sockelanordnung und Anderungen der 
Anzahl der auf einmal gemessenen ICs angepaBi werden 
konnen. 

[0011] GemaB einem Aspekt der vorliegenden Erfindung 
ist ein Kontaktarm fiir ein Priifgerat fiir elektronische Bau- 
elemente vorgesehen, der dazu dient, die zu priifenden elek- 
tronischen Bauelemente mit einem Kontaktteil in Beriihrung 
zu bringen, mil einem Haltekopf zum Hallen der eleklroni- 
schen Bauelemenle, einer schwimmenden Aufhangung zwi- 
schen einem Antriebsmechanismus zum An- und Abstellen 
an den bzw. von dem Kontaktteil und dem Haltekopf. zur 
beweglichen Abstiitzung des Haltekopfes an dem Antriebs- 
mechanismus, und einem zwischen dem Antriebsmechanis- 
mus und dem Haltekopf angeordneten hydros lauschen 
Druckzylinder zum Einstellen einer reladven Andruckkrafl 
von dem Antriebsmechanismus auf den Haltekopf. 
[0012] Bevorzugl sind mehrere hydrosladsche Druckzy- 
linder an demselben Haltekopf angeordnet. 
[0013] Die schwimmende Aufhangung umfaBt bevorzugl 
eine Stange zur Abstiitzung des Haltekopfes und ein durch- 
gehendes Loch auf der Seile des Antriebsmechanismus zur 
Aufnahme dieser Stange, und dieser einen Stange ist eine 
hydrostatischer Druckzylinder zugeordnel. 
[0014] Wahlweise ist zumindest ein Halteteil des Halte- 
kopfes fiir die zu priifenden elektronischen Bauelemente 
losbar. 

[0015] GemaB einem zweiten Asp)ekt der vorliegenden Er- 
findung ist ein Auslauschsalz vorgesehen, der dem Halteteil 
fiir die zu priifenden elektronischen Bauelemente eine der 
Anzahl und/oder Anordnung der Kontaklbereiche entspre- 
chende Form gibt. 

[0016] Weilerhin ist ein Auslauschsalz vorgesehen, der 
der Stange und dem Haltekopf eine der Anordnung und/oder 
Anzahl der Kontaklbereiche entsprechende Form gibt. 
[0017] GemaB einem dritten Aspekt der Erfindung ist ein 
Priifgerat fur elektronische Bauelemente vorgesehen, das 
den Kontaktarm oder den Auslauschsalz aufweist. 
[0018] ErfindungsgemaB ermoglicht es die schwimmende 
Aufhangung, den Haltekopf um den Antriebsmechanismus 
zu bewegen, und auBerdem kann eine relative Andruckkrafl 
von dem AnUnebsmechanismus auf den Haltekopf durch 
den hydrostatischen Druckzylinder eingestellt werden. Des- 
halb kann eine Andruckkraftsteuerung durch Einstellung der 
Andruckkrafl des Haltekopfes mil Hilfe des hydroslaiischen 
Druckzylinders erreichl werden. 

[0019] Wenn mehrere hydros tatische Druckzylinder fiir 
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einen Haltekopf vorgesehen sind und die Andruckkxafi der 
jeweiligen hydrostatischen Druckzylinder eingestellt wird, 
ist es weiterhin moglich. die relative Neigung zwischen dera 
Kontaktteil und dem Haltekopf zu korrigieren. 
[0020] Indem die Andruckkrafl mil Hilfe des hydrosta- 5 
lischen Druckzylinders auf einen bestimmten Wert einge- 
stellt wird, kann auch eine Hubsteuerung durch den An- 
triebsmechanismus erreicht werden. 
[0021] Wenn weiterhin zumindest der IC-Hallebereich des 
Haltekopfes losbar ausgebildet ist, ist es moglich, Spezifika- lO 
lionen ftir die Anordnung und Anzahl der Koniaktbereiche 
zu beriicksichtigen, indem nur der IC-Haltebercich jc nach 
Anzahl und Anordnung der Koniaktbereiche ausgetauscht 
wird. 

[0022] Wenn die Stange vom Antriebsmechanismus los- 15 
bar isi, so ist es auch moglich, Spezifikationen fiir die An- 
ordnung und Anzahl der Koniaktbereiche zu beriicksichti- 
gen, indem die Stange und der Haltekopf ausgetauscht wer- 
den. 

20 

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

[0023] Diese und weitere Aufgaben und Merkmale der 
vorliegenden Erfindung werden nachstehend naher erlautert 
anhand der beigefUgten Zeichnungen, in denen zeigen: 25 
[0024] Fig. 1 einen GrundriB einer Ausfuhrungsform ei- 
nes Priifgerales fur eleklronische Bauelemente gemaB der 
vorliegenden Erfindung; 

[0025] Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II in Fig. 1 ; 
[0026] Fig. 3 A und 3B einen Schritt und einen schemati- 30 
schen GrundriB einer Ausfuhrungsform eines Kontaktarms 
gemaB der vorliegenden Erfindung; 
[0027] Fig. 4A bis 4F schematische Grundrisse einer Aus- 
fuhrungsfonn eines Austauschsatzes gemafi der vorliegen- 
den Erfindung; und 35 
[0028] Fig. 5A und 5B SchnittdarsteUungen von Kontakt- 
armen nach dem Stand der Technik. 

BESCHREffiUNG DER BEVORZUGTEN AUSFUH- 

RUNGSFORMEN 40 

[0029] Wie in Fig. 1 und 2 gezcigt ist, umfaBl ein Priifge- 
rat 1 fiir elektronische Bauelemente gemaB der vorliegenden 
Ausfuhrungsform einen Handler 10, einen IMifkopf 20 und 
einen Tester 30, und der Priifkopf 20 und der Tester 30 sind 45 
durch ein Kabel 40 verbunden. Ungepriifte und noch zu prii- 
fende ICs, die auf einem Zufuhrtablar 102 des Handlers 10 
montiert sind, werden mil XY-Forderern 104 und 105 gegen 
einen Kontaktteil 201 des Priifkopfes 20 angedruckt, die ICs 
werden mit Hilfe des Priifkopfes 20 und des Kabels 40 ge- 50 
priift, und dann werden die gcpriiften ICs in ttbereinstim- 
mung mit den Priifergebnissen auf einem Sortiertablar 103 
abgelegt. 

[0030] Der Handler 10 weist eine Grundplatte 109 auf, auf 
der die XY-Forderer 104 und 105 fiir die zu priifenden ICs 55 
angeordnet sind. In der Grundplatte 109 ist eine Offnung 
110 ausgebildet, durch die hindurch die zu priifenden ICs 
gegen den Kontaktteil 102 des Priifkopfes 20 angedriickt 
werden, der auf der Riickscite des Handlers 10 angeordnet 
ist, wie in Fig. 2 gezeigt ist. 60 
[0031] Auf der Grundplatte 109 des Handlers 10 sind zwei 
Satze von XY-F6rderem 104 und 105 angeordnet. Von die- 
sen ist der XY-Forderer 104 so ausgebildet, daB sich eine an 
einem Montagesockel 104c angebrachte Saugvorrichtung 
104d fiir ICs auf Schienen 104a und 104b, die in Richtung 65 
der X-Achse bzw. der Y-Achse angeordnet sind, in einem 
Bereich von dem Sortiertablar 103 zu dem Zufuhrtablar 102, 
einem leeren Tablar 101, einer Heizplatte 106 und zwei Puf- 



ferstationen 108 bewegen kann, und ein Kissen der Saug- 
vorrichtung 104d ist mit Hilfe eines nicht gezeigten Z-Ach- 
sen-Stellgliedes in Richtung der Z-Achse, also in Aufwarts- 
und Abwarisrichiung bewegbar. Die beiden Saugvorrichtun- 
gen 104d, die auf dem Montagesockel 104c angeordnet 
sind, ermoglichen es, zwei zu prtifende ICs auf einmal auf- 
zunehmen, zu iransportieren und freizugeben. 
[0032] Andererseits ist der XY-Forderer 105 so ausgebil- 
det, daB sich eine auf einem Montagesockel 105c montierie 
Saugvorrichtung 105d fur ICs auf Schienen 105a und 105b, 
die in Richtung der X-Achse bzw, der Y-Achse verlaufen, in 
einem Bereich zwischen den beiden PufTeRlationen 108 und 
dem Priifkopf 20 bewegen kann, und ein Kissen der Saug- 
vorrichtung lOSd ist mit Hilfe eines nicht gezeigten Z-Ach- 
sen-Stellgliedes in Richtung der Z-Achse (in Aufwarts- und 
Abwarlsrichtung) bewegbar. Die beiden Saugvorrichtungen 
lOSd, die auf dem Montagesockel 105 montiert sind, ermog- 
lichen es, zwei zu priifende ICs auf einmal aufzunehmen, zu 
transportieren und freizugeben, 

[0033] Der XY-Forderer 105 dient zum Andriicken der zu 
priifenden ICs gegen den Kontaktteil 201, und die Saugvor- 
richtung 105d wird im folgenden auch als Kontaktarm 105d 
bezeichnet werden. Der Montagesockel 105c weist das Z- 
Achsen-Stellglied auf, das sich in Richtung der Z-Achse auf 
und abbewegt, so dafi sich der gesamte Montagesockel 105c 
auf den Kontaktteil 201 zu- und von diesem weg bewegen 
kann. Dies entspricht dem Antriebsmechanismus im Sinne 
der Erfindung. 

[0034] Die Pufferstationen 108 bewegen sich mit Hilfe ei- 
ner Schiene 108a und eines nicht gezeigten Antriebs zwi- 
schen einem Arbeitsbereich der beiden XY-Forderer 104 
und 105 hin und her. Die in Fig. 1 obere Pufferstation 108 
iiberfiihrt die von der Heizplatte 106 zugefuhrten zu priifen- 
den ICs, wahrend die untere Puffers lation 108 die vom Priif- 
kopf 20 gepriiften ICs austragt. Dank der beiden Puffersta- 
tionen 108 konnen die beiden XY-Forderer 104 und 105 
gleichzeitig arbeiten, ohne sich gegenseilig zu storen. 
[0035] Im Arbeitsbereich des XY-F6rderers 104 befinden 
sich das mit ungepriiften ICs beladene Zufuhrtablar 102, 
vier Sortiertablare 103, auf denen die gepriiften ICs entspre- 
chend den Priifergebnissen sortiert und aufgenommen wer- 
den, und ein Iceres Tablar 101 sowie die Heizplatte 106, die 
in einer Position in der Nahe der Pufferstation 108 angeord- 
net ist. 

10036] Bei der Heizplatte 106 handelt es sich zum Bei- 
spiel um eine Metallplatte, auf der eine Vieizahl von Vertie- 
flingen 1061 ausgebildet ist, in welche die zu priifenden ICs 
fallengelassen werden. Die ungeprUften ICs vom Zufuhrta- 
blar 102 werden mit dem XY-Forderer 104 in die Vertiefun- 
gen 1061 iiberfuhrt. Obgleich dies nicht dargcstelll ist, weist 
die Heizplatte 106 an der Unterseiie ein Heizelement auf, 
damit eine bestimmte Warmebeanspruchung auf die zu prii- 
fenden ICs ausgeiibt werden kann. Die zu priifenden ICs 
werden durch Warme vom Heizelement 107, die uber die 
Heizplatte 106 iibertragen wird, auf eine vorbestimmle Tem- 
peraiur erhitzt und dann iiber den eine Pufferstation 108 ge- 
gen den Kontaktteil 201 des Priifkopfes 20 angedriickt. 
[0037] Der Kontaktarm 105d gemaB der vorliegenden Er- 
findung hat speziell den in Fig. 3A und 3B gezeigten Auf- 
bau. 

[0038] In einem Grundblock C 1 , der sich am unteren Ende 
des Montagesockels 105c befindet, sind insgesamt achl 
durchgehende Locher C2 ausgebildet, und durch jedes die- 
ser Locher C2 ist mit etwas Spiel eine Stange D2 hindurch- 
gesteckt. Da das obere Ende der Stange D2 einen groBeren 
Durchmesser als das Loch C2 hat, kann die Stange D2 auf 
dem Cirundblock CI abgestiitzt werden. Aufgrund des er- 
wahnten Spiels in dem Loch C2 ist die Stange D2 relativ 
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zum Grundblock CI beweglich. Dies bildet die schwim- 
mende Aufhangung gemaB der vorliegenden Erfindung. 
[0039] Wie Fig. 3B zeigt. wird ein Haltekopf Dl durch 
vicr Stangen D2 abgcstiitzL, und der Grundblock CI weist in 
diesem Beispiel zwei Hallekopfe Dl auf. 5 
[0040] Der Haltekopf Dl enthalt eine eingebetiete Hei- 
zung D4, die die aufgenommenen und gehaltenen zu priifen- 
den ICs auf Temperalur hall. Ebenso ist ein Temperatursen- 
sor D5 eingebetiel, der die Temperatur des Haltekopfes Dl 
und damit indirekt die Temperalur der zu priifenden ICs er- lO 
fafit und an eine Ein/Aus-Steuerung der Heizung D4 etc. 
meldet. 

[0041] In der vorliegenden Ausfuhrungsform ist ein Mem- 
branzylinder D3 (enlsprechend dem hydrostaiischen Druck- 
zylinder gemaB der vorliegenden Erfindung) zum Ausuben 15 
einer Andruckkraft auf das obere Ende jeder Stange D2 an 
dem Grundblock CI angeordnet. In dem Beispiel nach Fig. 
3B ist ein Membranzy Under D3 fur jede der achl Stangen 
D2 vorgesehen, und die einzelnen Membranzy Under werden 
durch einen jeweils zugehorigen Prazisionsregler D6 ge- 20 
steuert. Die Andruckkraft, die auf die einzelnen Stangen D2 
ausgeiibt wird, ist in diesem Beispiel durch Ansteuerung der 
entsprechenden Membranzylinder D3 einstellbar. Obgleich 
in Fig. 3A nur ein Prazisionsregler D6 gezeigt ist, entspricht 
die Anzahl der Prazisionsregler D6 tats^chlich der Anzahl 25 
der Membranzylinder D3. 

[0042] Bei dem Kontaktann 105d nach diesem Beispiel 
werden zwei zu priifende ICs von den beiden Haltekopfen 
Dl gehalten, wie in Fig. 3B gezeigt ist, und eine Prlifung 
wird ausgefiihrt, indem die beiden ICs gleichzeitig gegen 30 
den Kontaktteil 201 angedriickt werden. Es handelt sich so- 
mit urn einen Kontaktarm fur zwei gleichzeitige Messun- 
gen. 

[0043] Der Kontaktann 105d gemaB der vorliegenden Er- 
findung ist jedoch nicht auf einen Kontaktarm fiir zwei 35 
gleichzeitige Messungen beschrankt, sondern kann in t)ber- 
einstimmung mit der Anordnung von IC-Sockeln (Kontakt- 
bereichen) 202 des Kontaktteils 201 angepaBt werden. Der 
Haltekopf Dl und die Stange D2 ("ein Handhabungsteil fiir 
gleichzeitige Messung" in Fig. 3A) sind namlich austausch- 40 
bar, und durch Austauschen des Haltekopfes Dl und der 
Stange D2 ist es mdglich, Anordnungen von IC-Sockeln 202 
des Kontaktteils 201 zu bedienen, wie sie zum Beispiel in 
Fig. 4A bis 4F gezeigt sind. 

[0044] In Fig. 4A bis 4F ist in Fig. 4A die Anordnung die- 45 
selbe wie bei zwei gleichzeitigen Messungen, wie sie in Fig. 
3A und 3B gezeigt ist, doch ist der Abstand zwischen den 
beiden IC-Sockeln 202 kleiner als bei den in Fig. 3 A und 3B 
gezeigten Beispielen. Fig. 4B gilt fiir die Messung an nur ei- 
nem zu priifenden IC, und ein cinziger Haltekopf Dl ist 50 
durch acht Stangen D2 abgestulzt. Die Anordnungen nach 
Fig. 4C und 4D dienen zu vier gleichzeitigen Messungen, 
und jeder der vier Hallekopfe Dl ist durch zwei Stangen D2 
abgeslutzi. Bei dem Beispiel nach Fig. 4C ist ein Haltekopf 
Dl durch Stangen D2 abgestiitzt, die einander in vertikaler 55 
Richlung benachbart sind, wahrend bei dem Beispiel nach 
Fig. 4D ein Haltekopf Dl durch Stangen D2 abgestiitzt ist, 
die einander in horizontaler Riclitung benachbart sind. Die 
Anordnungen nach Fig. 4E und 4F dienen zu acht gleichzei- 
tigen Messungen und sind so ausgebildet, daB jeder der vier 60 
Hallekopfe Dl zwei zu priifende ICs halt. 
[0045] In den gezeigten Beispielen ist in Fig. 4E und 4F 
der Abstand zwischen den Stangen D2 in vertikaler Rich- 
lung unterschiedlich, wobei die Stangen D2 in Fig. 4E auf 
dieselbe Weise wie die Stangen D2 in Fig. 4A angeordnet 65 
sind und die Stangen D2 in Fig. 4F auf dieselbe Weise wie in 
Fig. 4B bis 4D angeordnet sind. Fiir die in Fig. 4A und 4E 
gezeigten Beispiele einerseits und fiir die in Fig. 4B, 4C, 4D 
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und Fig. 4F gezeigten Beispiele andererseiis genligt es so- 
mit, jeweils nur einen Teil unterhalb des Haltekopfes Dl 
auszuwechseln. 

[0046] Weitcrhin ist ein unterer Endbercich ("ein Sorten- 
Handhabungsteil" in Fig. 3 A) des Haltekopfes Dl aus- 
tauschbar und wird in Obereinstimmung mit der Anzahl und 
Anordnung der zum Priifen zu haltenden ICs durch ein Aus- 
tauschteil ersetzt. 

[0047] Als nachsies soil die Arbeitsweise erlautert wer- 
den. 

[0048] Ungeprufie ICs, mit denen das Zufuhriablar 102 
des Handlers 10 beladen ist, werden von dem XY-Forderer 
104 aufgenommen und gehalten und zu den Veniefungen 
1061 der Heizplatte 106 uberftihrt. Die ICs werden dort fiir 
eine bestimmte Zeit liegengelassen und so auf eine vorbe- 
stimmte Temperatur gebracht. Der XY-F6rderer 104, der die 
ICs vom Zufuhriablar 102 zu der Heizplatte 106 iiberfuhrt 
hat, gibt die ICs vor der Temperalurerhohung frei und nimmt 
die ICs, nachdem sie dadurch, daB sie auf der Heizplatte 106 
liegengelassen wurden, auf eine bestimmte Temperatur er- 
hitzt worden sind, wieder auf und iiberfuhrt sie zu der Puf- 
ferstation 108. 

[0049] Die Pufferstation 108, die die ICs iibemimmt, be- 
wegt sich zum rechten Ende der Schiene 108a, (die ICs (Ein- 
ftigung des tJberseizers)) werden von dem XY-Forderer 105 
aufgenommen und gehalten und durch die OfTnungen 110 
der Grundplatte 109 hindurch gegen die IC-Sockel 202 des 
Priifkopfes 20 angedriickt, wie in Fig. 3 A und 3B gezeigt ist. 
[0050] Hier wird der Montagesockel 105c abgesenkt, 
wahrend Luft mit einem maximalen Druck von den jeweili- 
gen Prazisionsreglem D6 den jeweiligen Membranzylindem 
D3 zugefiihrt wird, um eine Klemme des IC-Sockels 202 
Oder eine obere Oberflache einer Sockelfiihrung zu detektie- 
ren. Die Detektion der Klemme des IC-Sockels 202 oder der 
oberen Oberflache der Sockelfiihrung kann von einem Dreh- 
momentbegrenzer eines Servomotors zum Auf- und Abbe- 
wegen des Montagesockels 105c oder von einem Nahrungs- 
sensor vorgenommen werden. 

[0051] Wenn die Klemme des IC-Sockels 202 oder die 
obere Oberflache der Sockelfiihrung detektien ist, beginnt 
der eigentliche Priifvorgang fiir die ICs. Hier sind die Ope- 
rationen im Fall eines Hubsteuerungsverfahrens und im Fall 
eines Andrucksteuerungsvcrfahrens als Kontakt-Betriebs- 
modus die folgenden: 

Zunachst, wenn das Hubsleuerungsverfahren ausgefiihrt 
wird, wird ein vorab eingesteliter Klemmen-Verstellbetrag 
zu einem Hub zu der Klemme des IC-Sokkels 202 oder der 
oberen Oberflache der Sockelfiihrung addiert, um gegen den 
Kontaktteil 202 anzudriicken. Dabei wird Luft mit einem 
maximalen Druck den jeweiligen Membranzylindem D3 zu- 
gefiihrt. 

[0052] Wenn anderseits das Andrucksteuerungsverfahren 
angewandl wird, wird der Montagesockel 105c in bezug auf 
einen Hub auf die Klemme des IC-Sockels 202 oder die 
obere Oberflache der Sockelfiihrung etwas abgesenkt, dann 
wird ein vorab in Ubereinstimmung mit einer Reaktions- 
kraft der Klemme des IC-Sockels 202 eingesteliter Luft- 
druck von den jeweiligen Prazisionsreglem D6 den jeweili- 
gen Membranzylindem D3 zugefiihrt. Der eingestellte Luft- 
druck hat dabei einen Wert entsprechend der Anordnung 
und Anzahl der IC-Sockel und der Anordnung und Anzahl 
der von dem Haltekopf Dl aufgenommenen und gehaltenen 
zu priifenden ICs. 

[0053] Wenn bei der obigen Kontaktierungsoperation ein 
Kontaktfehler aufu-itt, geht man wie folgt vor. Zunachst, fUr 
den Fail des Hubsteuerungsverfahrens, wird der bis dahin 
erreichte Betrag des Koniakihubes allmahlich erhoht, bis 
der Kontaktfehler beseitigt ist. Wenn dabei der Gesamtbe- 
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trag des Kontakihubes einen oberen Grenzwert iiberschrei- 
lel, wird unverzuglich ein Alarm ausgelost. 
[0054] Andererseits, im Fall des Andrucksteuerungsver- 
fahrens, wird der dem Membranzy Under zugefuhrte Luft- 
druck allmahlich erhoht, bis der Koniaklfchler beseiiigl ist. 5 
Wenn dabei der Lufldruck den oberen Grenzwert uber- 
schreilet, wird unverzuglich ein Alarm ausgelosi. 
[0055] Wie oben beschrieben wurde, ermoglicht es bei 
dem Konlaklarm 105d gemaB der vorliegenden Ausfiih- 
rungsform die schwimmende Aufhangung, die durch den 10 
Grundblock CI und die Stange D2 gebildel wird, den Halie- 
kopf Dl relaliv zum Montagesockel 105c zu bewegen, und 
die relative Andruckkraft von dem Montagesockel 105c auf 
den Hallekopf Dl isl mit dem Membranzylindcr D3 einstell- 
bar, so daB cine Andrucksteuerung eireicht werden kann, in- 15 
dem die Andruckkraft auf die Stange D2 mit Hilfe des Pra- 
zisionsreglers D6 und des Membranzylinders D3 eingestellt 
wird. 

[0056] Da weiterhin mehrere Membranzylindcr D3 fur 
denselben Hallekopf D 1 vorgesehen sind, ist es moglich, die 20 
relative Neigung des Kontaktteils 201 und des Haltekopfes 
Dl zu korrigieren, indem die Andruckkraft der betreffenden 
Membranzylinder D3 eingestellt wird. 
[0057] Es kann auch eine Hubsteuerung durchgefuhrt 
werden, indem die durch die Membranzylinder D3 ausge- 25 
iibte Andruckkraft konstant eingestellt wird. 
[0058] Wenn der Hallekopf Dl losbar ist» ist es auBerdem 
moglich, eine Anpassung an die jeweilige Anordnung und 
Anzahl der Kontaktbereiche 201 vorzunehmen, wie in Fig. 
4A bis 4F gezeigt isl, indem der Sorten-Handhabungsleil 30 
Oder der Handhabungsteil fur gleichzeitige Messungen aus- 
getauscht wird. 

[0059] Die oben erlaulerten Ausfiihrungsformen dienen 
zum leichleren Verstandnis der Erfindung und nicht zur Be- 
schrankung der Erfindung. Somit urnfassen die in den obi- 35 
gen Ausfuhrungsformen offenbarten Elemente alle kon- 
struktiven Abwandlungen und Aquivalente, die zum techni- 
schen Gebiet der vorliegenden Erfindung gehoren. 
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nigstens ein zum Halien eines elektronischen Bauele- 
ments (LC) dienender Teil des Haltekopfes (Dl) losbar 
ist. 

5. Konlaklarm nach Anspruch 3, bei dem die Stange 
(D2) vom AnU-iebsmechanismus (105c) losbar ist. 

6. Ausiauschsatz fiir den zum Halten von elektroni- 
schen Bauelementen (IC) dienenden Teil des Konlakt- 
arms nach Anspruch 4 oder 5, zur Anpassung an die 
Anordnung und/oder Anzahl von Koniaklierungsberei- 
chen (202). 

7. Prufgeral (10) fiir eleku-onische Bauelemente (IC), 
mit einem Konlaklarm (lOSd) nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5. 

8. Prufgerat (10) fiir elektronische Bauelemente (IC) 
mit einem Austauschsatz nach Anspruch 6. 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 40 

1. Konlaklarm (105d) fiir ein Prufgerat (10) fiir elek- 
U-onische Bauelemente (IC), derdazu dient, die zu prii- 
fenden elektronischen Bauelemente einem Konlaktteil 
(201) zuzufuhren, mil: 45 
einem Hallekopf (Dl) zum Halten der zu priifenden 
Bauelemente und 

einer schwimmenden Aufhangung (C2, D2), die zwi- 
schen einem Anuiebsmechanismus fiir die Bewegung 
auf den Kontakueil (201) zu und von diesem weg und 50 
dem Hallekopf (D 1) angeordnel isl und den Hallekopf 
(D 1) beweglich am Anlriebsmechanismus abstutzl, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem An- 
U-iebsmechanismus (105c) und dem Hallekopf (D 1) 
ein hydrostatischer Druckzylinder (D3) zum Einsiellen 55 
einer relativen Andruckkraft von dem Anlriebsmecha- 
nismus auf den Hallekopf angeordnel ist. 

2. Konlaklarm nach Anspruch 1, bei dem mehrere hy- 
drosiatische Druckzylinder (D3) fur denselben Halle- 
kopf (Dl) vorgesehen sind. 60 

3. Konlaklarm nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die 
schwimmende Aufhangung eine Stange (D2) zur Ab- 
stutzung des Haltekopfes (Dl) und ein auf Seiten des 
Anuiebsmechanismus (105c) ausgebildeles durchge- 
hendes Loch (C2) aufweisi, durch das die Stange (D2) 65 
hindurchgeht, und der hydros tali sche Druckzylinder 
(D3) dieser Stange (D2) zugeordnei isl. 

4. Konlaklarm nach Anspruch 1 oder 2, bei dem we- 
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